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《集束式潜孔锤》团体标准编制说明 

（征求意见稿） 
 

一、工作简况 

1、任务来源 

本项目是根据中国钢结构协会《关于发布中国钢结构协会 2023 年第三批团体标

准编制计划的通知》（中钢构协[2023]51 号），项目名称“集束式潜孔锤”（以下简

称：集束锤）进行团体标准的编制，主要起草单位：湖南新金刚工程机械有限公司，

完成期限 2025 年 6 月 27 日。 

2．主要工作过程 

起草阶段：立项阶段已开展初稿的部分起草工作和收集了部分国内外有关集束式

潜孔锤的相关标准。计划下达后，湖南新金刚工程机械有限公司和部分参编单位于 2024

年1月16日在湖南新金刚工程机械有限公司会议室召开了集束式潜孔锤团体标准编制

起草单位启动会议，正式成立了以以侯磊磊为组长、 杨湘奋为副组长，杨日平、师明

辉、董全文、龚康强、相仁发、姚君、万达、余永高、王孝礼、吉伟、张飞、陈昆仑、

付全亮、程冠垒、赵业臣、徐随成等为成员的标准编制工作组。制定了起草单位和人

员分工及工作计划。主编和参编单位在启动会议前对集束式潜孔锤产品和技术的现状

与发展情况进行全面调研，同时广泛搜集和检索了国内外集束式潜孔锤的技术资料，

并进行了大量试验、分析、资料查证工作，在此基础上形成了《集束式潜孔锤》编制

工作组讨论稿，并在本次会议上研讨后，经修改后，形成《集束式潜孔锤》征求意见

讨论稿，于 2024 年 5 月 22 日在山东新泰召开了三个团体标准征求意见初稿讨论会，

对征求意见讨论稿逐条讨论，会后在集束式潜孔锤项目工作就新泰会上热点问题在工

作群内充分研讨，达成共识，于 2024 年 6 月 11 日形成了《集束式潜孔锤》标准征求

意见稿和相关编制说明。经组长审核后，报送至中国钢结构协会标委会秘书处。 

征求意见阶段： 

所做的工作：侯磊磊负责项目的整体规划和协调起草工作及征求意见收集和整

理、报批文件的上报等工作，标准编制过程未尽事宜的工作安排；杨湘奋负责标准各

文稿及相关文件的审查工作；杨日平、师明辉、董全文、龚康强、相仁发等负责国内

外集束式潜孔锤产品的技术数据、图纸汇编、分析和提供；陈昆仑、付全亮、姚君、

万达、余永高、王孝礼、吉伟、张飞责试验论证和分析及提供；程冠垒、赵业臣、徐
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随成等负责国内外有关集束式潜孔锤的相关标准（国际、国家、行业、企业）的收集、

整理、提供。 

二、标准的编制原则和主要内容 

1、编制原则 

本标准的制定工作遵循“面向市场、服务产业、自主制定、适时推出、及时修订、

不断完善”的原则，与技术创新、试验验证、产业推进、应用推广相结合，统筹推进。 

本标准内容和格式要严格按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准

化文件的结构和起草规则》给出的规则进行编制，力求做到文字表达准确简明，内容

严谨合理。本标准纳入行业最新技术成果和市场发展情况，充分体现了标准在技术上

的先进性与合理性，其内容既能指导和规范此类产品的设计、生产、使用和检验，又

能成为供方与买方之间的质量保证依据。 

2、标准主要内容 

本标准规定了集束式潜孔锤的术语和定义、订货内容、符号、分类代号、外形、尺寸

及允许偏差、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输、贮存等。 

本标准适用于尺寸为 600mm～2500mm的集束式潜孔锤。 

3、解决的主要问题 

目前很多领域的开拓建设都需要大孔径桩基础的支持.通常对于硬基岩及第四纪

沉积层，如卵石、圆砾石、中砂、粗砂层等，一般采用气动潜孔锤冲击钻进，在钻进

遇到粒径较大的漂石和需大孔径钻进时，把钻具换成集束式潜孔锤继续钻进，效率大

大提高，而且基岩成孔形状规则，孔壁与孔底的岩体完整性比较好。采用集束式潜孔

锤施工，具有钻进效率高，成孔质量好，由于气体强吹孔底，孔内残留的岩屑少，同

时避免了集束式潜孔锤的重复破碎，减低钻具磨损，所以大口径施工钻机结合集束式

潜孔锤的施工可以提高效率、高质量的完成桩基础施工。 

近年来随着国内外桩孔用大口径潜孔锤大量普及，集束式潜孔锤已发展成为大口

径施工的主要凿岩设备,广泛应用于桩基础施工，市政工程、公路和铁路及码头建设、

大型地下采矿通风井及逃生井、水电水利和国防工程等桩基础施工领域中。集束式潜

孔锤口径范围广（600mm ～2500mm），结构形式多（环状取芯和多种全断面破碎），

设备匹配性强(旋挖潜孔锤双工况、隧道掘进潜孔锤、旋挖、长螺旋等钻机）。目前国

家标准和国际标准及行业标准尚无覆盖现有的产品，造成各单位执行的产品标准要求

差异较大，为了规范和指导产品的设计、制造、验收与使用，制订集束式潜孔锤团体
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标准，促进我国桩孔用大口径集束式潜孔锤产品提高和发展。 

三、主要试验（或验证）情况分析 

团标草案完成后，新泰玖翊工程机械有限公司质检部于2024年3月对本公司生产的

2种规格各2套的集束式潜孔锤主要项目进行了测试，其试验方法按照团体标准的规定，

测试结果见表1。 

表 1主要技术参数测试结果 

产品名称 常规性集束锤 环切型集束锤 

型号 CD800-4(8) CD1200H-5(6) 

项目 标准值 实测值 标准值 实测值 

子锤与锤头连接的 

可靠性和灵活性 
灵活无卡滞 符合 灵活无卡滞 符合 

起动气压测定 

（Mpa） 
≤0.5 0.4 ≤0.5 0.42 

集束式潜孔锤接头

部分尺寸 

（mm） 

273 公六方 

d1：139 

b：189 

L1:400 

L2:150 

L3:240 

273 公六方 

d1：138.9 

b：189 

L1:399.96 

L2:150 

L3:240 

320 公六方 

d1：189 

b：209 

L1:400 

L2:160 

L3:250 

320 公六方 

d1：188.95 

b：208.9 

L1:400 

L2:160 

L3:250 

集束式潜孔锤锤体

外形尺寸（mm） 

外径：800±5 

高度：2000±5 

外径：798 

高度：2001 

外径：1200±5 

高度：3100±5 

外径：1198 

高度：3102 

检测结果表明：送检的4种产品测试结果符合集束式潜孔锤的团体标准的要求。 集

束式潜孔锤团标具有较强的可操作性，能够用于指导企业生产，可以作为此类产品质

量水平评价的依据。 

四、标准中涉及专利的情况 

本标准不涉及专利问题。 

五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况 

通过本标准的制定，能有效地规范和促进我国集束锤产品市场的发展，确保集

束锤产品在生产、检验、贮存、运输和使用过程中的可操作性，实现生产、销售、

使用企业的有效接口。 

集束式潜孔锤的发展将带动采矿、交通建设、市政工程的技术进步，同时促进上

游产品钢铁、钎具产品的产业发展，起到了带动其他产业发展的支撑作用。目前国
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内集束式潜孔锤产品型号较多，市场需求日趋增多，制定我国集束式潜孔锤团体标

准，在技术上可行，经济上合理。对推动钎具制造业的发展，促进行业技术进步和

带动相关产业发展具有重要的作用。 

本次团标的制定，使产品标准满足市场变化的需求、涵盖了产品的技术进步。 

六、与国际、国外对比情况 

本团标制定过程中测试了美国 CRI 公司样品的主要参数。本团标主要参数与国外

样品主要参数比对结果见表 2。 

表 2 团标样品与国外样品比对结果 

对比对象 团标样品 国外样品 

对比产品 常规性集束锤 常规性集束锤 

对比型号 CD800-4(8) LP800 

对比项目 标准值 实测值 实测值 

子锤与锤头连接的 

可靠性和灵活性 
灵活无卡滞 符合 符合 

起动气压测定 

（Mpa） 
≤0.5 0.4 0.45 

集束式潜孔锤接头

部分尺寸 

（mm） 

273 公六方 

d1：139 

b：189 

L1:400 

L2:150 

L3:240 

273 公六方 

d1：138.92 

b：189 

L1:400.06 

L2:150 

L3:240 

273 公六方 

d1：138.96 

b：188.94 

L1:399.9 

L2:150 

L3:240 

集束式潜孔锤锤体

外形尺寸（mm） 

外径：800±5 

高度：2000±5 

外径：798 

高度：2000 

外径：799 

高度：2000 

 

通过比对，本团标样品的主要参数和国外样品参数基本一致，均符合团体标准。 

七、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及标准，特别是强制性

标准的协调性 

本标准在中国钢结构协会钎钢钎具分会团体标准体系中,在本专业标准体系中属

于“钎具”中的“潜孔钻具”类别,其标准体系编号为： “01090203”。本标准项目

不涉及知识产权问题。本标准与现行的相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。 
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八、重大分歧意见的处理 

无。 

 

九、标准性质的建议说明 

本标准为自愿性、推荐性团体标准，协会会员单位、个人及其他有关单位可自

愿采用。 

十、贯彻标准的要求和措施建议 

本标准批准发布后，由中国钢结构协会组织发行团体标准，通过公告、官网、会议等

形式进行宣传和开展对团体标准的培训。鼓励钎具行业使用团体标准，会员单位有推广

使用团体标准的义务。任何单位和个人均可以对团体标准实施中发现的问题向中国钢

结构协会反馈。建议本标准批准发布 3个月后实施。 

十一、其他说明事项 

无。 

 

 


